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扩展型 A l l - i n - O n e 贴片机

(mm)

基本仕様

重量 2机械手类型: 2,750 kg    4机械手类型: 2,950 kg (只是主体)

DX (R12) / V12 / H12HS:
DX (R4) /H08M:

OF:
DX (S1) /H02 / H01:

± 0.038 (±0.050) mm (3σ)  cpk≧1.00※
± 0.040 mm (3σ)  cpk≧1.00
± 0.050 mm (3σ)  cpk≧1.00
± 0.030 mm (3σ)  cpk≧1.00

3相 200 ～ 230 V ± 10 %, 0.5 MPa 120 L / min (A.N.R) 电源、空气消耗量

※1 R4未对应

适用工作头
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※2 缓冲功能+重叠搬运+搬运速度UP的搭配时

适用元件尺寸 (mm)

元件有无识别功能

包装

料带

吸嘴数

产能 (cph)

料管

料盘

适用电路板尺寸 (L x W)

运板时间

贴装精度
（以基准定位点为基准）

元件搭载数

1(或1个机械爪)

高: 上限3.0 高: 上限13.0 高: 上限25.4 高: 上限38.1

DX

25,000(R12） /
11,000（R4） / 5,000（S1）

12 / 4 / 1

○

0402～□74（32 x 100）

○(如是R12，元件高度上限为3mm)
※1

○（R4或S1）

高: 上限25.4

○（R4或S1）

48 x 48 mm ～ 759 x 318 mm (双搬运轨道机型 / 双轨搬运）
48 x 48 mm ～ 759 x 586 mm (双搬运轨道机型 / 单轨搬运）
48 x 48 mm ～ 759 x 686 mm (单搬运轨道机型)

※虽然电路板的搬运长度上限为908mm，但是超过759mm的范围不属于可贴装范围。

双搬运轨道: 双轨搬运时为 0秒, 单轨搬运时为 4.2秒, 单搬运轨道: 4.2秒
双搬运轨道: 双轨搬运时为 0秒, 单轨搬运时为 (包括Malti生产): 3.2秒, 单搬运轨道: 3.2秒※2

以180种为上限 (换算为W8 mm供料器)

※ ±0.038 mm ： 在本公司设定的条件下贴装角形元件时的测试结果（高精度调试）。



● 柔性生产

● 柔性电路板尺寸

● 柔性组件

3 个柔性对应
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料盘单元-LT

料盘单元-LT

48×48mm～759×318mm 48×48mm～759×586mm

26,000CPH 27,000CPH

料盘单元-M

MFU45

PCU(Option)

Hexa供料器

料盘单元-LT

带式管装供料器

单振动式管装供料器供料器

（处于研发阶段）

适用广泛领域的元件 灵活对应各种电路板

灵活对应各种生产环境

●除了料带供料器或者Hexa供料器(研发中)之外，还可以搭载料盘单元

　和管装供料器，构建灵活的生产形态。

●如果使用新开发的Hexa供料器，4个料槽上可以搭载6支8mm的料带。

  因此最多可以搭载268种元件。

●主要组件与NXT系列通用，方便资产共享。

灵活对应供应元件

●缩短错误补件和调整数据的时间，可以高效快速启动新产品的生产。

●提供可以简单调整影像处理数据的功能。

●机器自动重新创建影像处理数据。

高效支持NPI生产

与现有的作业工序相比较，削减82%的工作时间（本公司条件下）

发生影像处理错误发生影像处理错误
1.重新自动创建影像处
  理用数据

2.结果的确认

3.重新开始生产

NPI：New Product Introduction

※存在部分不能挪用的单元。

料盘单元的通用性

在料盘单元中，可以搭载供料器优化机器工作负载的

平衡。除此之外，由于前后两侧都可以搭载，所以即

使是料盘元件，也可不依赖生产轨道进行优化。

优化搬运生产线

根据生产形态可自由选择单搬运轨道或双搬运轨道。

可以通过双搬运轨道的同时搬运实现生产同种类的电路板或不同种类

的电路板。

单搬运轨道 (可对应最大为759×686mm的电路板尺寸)

双搬运轨道 (灵活对应各种电路板尺寸)

双轨搬运:(L×W） 单轨搬运:(L×W）

提高生产率

在搭载On-the-Fly相机的V12工作头上，通过料

站前进机构(V-Advance)，缩短了吸取～贴装位

置，实现了高产能化。

实现单机解决方案的灵活贴装平台

可最多搭载180种料带元件，通过使用对应异型元件的OF工作头，可以对应广泛使用
在车载电路板和母板上的大型继电器、LAN接插件等最大38.1mm高度的元件。

为了实现新机种生产的快速启动，充实了各种必要生产数据的机上编辑功能。
基于取入贴装元件的影像，可以自动创建影像处理数据，并进行确实无误的早期调整，
高效支持NPI生产。
使用双搬运轨道对应不同种类电路板的双轨道生产。由此可在单侧轨道生产中进行另一
侧轨道的换线，缩短包括切换品种在内的准备时间（Lead time）。

从48×48mm的小型电路板生产到759×686mm的大型电路板生产均可对应。

通过前后工序同时排出、排入电路板的设计，

缩短搬运电路板的时间。

重叠搬运

同时进行前后工序的电路板搬运
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side2

side1

side2

生产量

元件尺寸

标准搭载IPS功能

搭载了飞行对中相机的高速贴装工作头

1个工作头可以对应从芯片元件到大中型元件

动态TOOL更换

使用2个吸嘴对应大型元件

使用1个吸嘴对应大型元件

对应异型元件

V12

H08M

DX

H02

H01
OF

搭载新研发的 Dyna Head ( DX )
●可以在生产中随时更换最佳TOOL。
●可以通过动态更换12吸嘴、4吸嘴、1吸嘴的各个

　TOOL，达到无边界生产。　

12吸嘴 (R12)
25,000cph

(元件高度为3mm时)
4吸嘴 (R4)
11,000cph

1吸嘴 (S1)
5,000cph


